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lador realiza las operaciones mateméticas sobre la diferencia entre ambas sefiales de
pulsos. El convertidor digital a analogico convierte el pulsa de salida del controiador en
una senal analogica que representa cierta magnitud de voltaje, la que, a su vez, hace ro-
tar al servomotor. La posicion de la cabeza cortante es controlada de acuerdo a la
entrada al servomotor. El transductor acoplado o ia cabeza cortante convierte el movi-
miento en una sefial eléctrica, que a su vez es convertida a una scial de pulso por el
convertidor analdgico a digital; fuego esta seial se compara con la sciial de pulso de
cnirada. Si hay alguna difercncia entre ambas, ¢l controlador ¢nvia una sciial al servo-
motor para reducir esa diferencia, como se indicod antes.

El control numérico tiene la ventaja de que permite producir piezas complejas con
tolerancias uniformes, a {a mdxima velocidad de tallado.

Sistema de control de temperatyra. En la figura 1-6 sc puede ver el diagrama
esquematico del control de temperatura de un horno eléctrico. La temperatura en el in-

terior del horna se mide con un termdmetro, que cs un dispositivo analogico. La tem-
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Figura 1-6 Sisterna de control de temperatura.
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Capitulo 1 7 Infroduccion al analisis de sisiemas de control



